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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Falzapparat zum Querfalzen zugeschnrttener Druckexemplare 

Die vorzugsweise uber einen Falztrichter langsgeschnitte- 
nenTeilbahnen werden uberunterschiedliche Falzmesserzy- 
linder, die jeweils mit Punkturen eusgerustet sind und denen 
jeweiis ein Schneidmesserzylinder zugeordnet ist, einem 
gemeinsamen Falzklappenzylinder zugefuhrt. Von diesem 
werden die Druckexemplare in leicht uberlappter Form einer 
Sammelvorrichtung vor dem dritten Falz (Gblicherweise dem 
zweiten Lingsfalz) zugeleitet und die Druckexemplare in 
einer vorbestimmten Folge aufeinandergelegt. Anschlie- 
Send konnen sie wahlweise gemeinsam in einem weiteren 
Falz lings- oder quergefalzt werden. Bei einer anderen Be- 
triebsweise erfolgt die Aufsplittung der einzelnen Druck- 
exemplare in der Weise, daB sie zwei dritten Falzvorrichtun- 
gen zugefuhrt werden konnen, so daB eine Doppelauslage 
moglichist 
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' . . ausdemverschwenkbargelagerten Perforierzylin-. 

Patentanspruche « ^ e e ^ erforie ^derpaares (6, 7) gebildet 

1. Falzapparat zum Querfalzen aus mindestens ei- ?2L aooarat nac h Anspruch 1, dadurch gekenn- 
ner Drucktragerbahn zugeschmttener DrjK^xem- l2£gS*£i SaLelvorrichtung auf beiden 

.WtftW^r Beschreibung 

zeichnet, daB die quergefalzten Druckexemplare Erfmdung betrifft einen Falzapparat zum Quer- . 
(Al,A2) vonde m Falzkla PP enzyhnder(l^md^ to Die ^Sm^ Drucktfagerbahn zuge- 

Transportvorrichtung (17. 17') paarweise mit Ab- falzen aus mmaesxe ; Falzmessers 

weiser Fo lge. zB ^^^^J^ W eiS weiterzubilden, dlfi wahlweise ein Samme n vor 

zweiten dntten Falzvomchtung (21, 22) Oder einer T™ . p . der eine Doppelproduktion moghch 

Sammeivorrichtung (25; 28, 29) zufflhrbar sind, , n netted* vor tan dritten Falz zu 

der Weise. daB die quergefalzten Druckexemp are ^^^SSaam^m unterschiedlicher Art 

i^yp^SSSS^S^S- r^«?iS£S einem gemeinsamen Falz- 

und m dteser Lage einem dntten Falz (zJ3. zz; uaplnzylinder zufflhrbar sein sollen. 

fuhrbarsind. u n,>c e Aufeabe wird durch die Anwendung der Merk- 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- J?^*^ 

zeichnet, daB die Sammeivorrichtung (25) einen nut mate d « J^E™ ben sich aus den Unteran . 

Greifern (25') ausgestatteten Zyhnder uirfaBt, 25 Be *h^ bupg tt VerWndungmit 

durch den bestimmte quergefa zte Druckexe mpla- ^^^^.^^aleraatisch: 

re (z.B. A 1) urn diesen herumfuhrbar u^auf em i dn S uhrungsbeispiel des erfindungsgema^ 

nachstfolgendes quergefa ztes Druckexemplar Fig. lean. mm n E ersteh Sammeivorrichtung, 

(A 2) auflegbar sind, wobei die Druckexemp are De jF alz *^^^^ 
Ut^2)teilweiseaberlapptder .Sammelvornch- 30 

tune (25) zufflhrbar sind. . . 

3. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- und p alzDrod ukte 

zeichnet!daB die Sammelvorrichtttng (25) ma nut 3 bis 5 JgPjgJ"^ ^ vorzugswe ise eine 

Abweisern ausgestatteten Zyhnder und em Band- ^EiiSiS»T flber eine 8 n Falztrichter2 zugefuhrt, 

fQhrungssystem(27)umfaBt. 35 ur » Drucktragerbah n 1 langsgeschmtten wird 

4. Falzapparat nach Anspruch 1 dadurch gekenn- wobe ^J^™^^,,^ Langsschneidevorrich- 
zeichnet, daB die Sammeivorrichtung (28) aus zwei Die ^™ ls ™ lich | rweise aus einem am Falztrichter 
Bandleitungen besteht, in die durch steuerbare ^"^SS^ S chneidmesser. Die Druck- 
Weichen(16)vorbestimmtepruckexemplare(zB. 2an|ese^ 

A 1) einer Umwegstrecke 40 2 SS^^^^*^^^^ 

Bend auf vorbestimmte nachfolgende Druckexem tereuu aur J * Drucktragerbahn 1 in Form einer 

plare (A 2) vorderkantengenau auflegbar and. wo- die J , b weitergef Qh rt wird 

be. die Druckexemplare (A 1 A 2) tedwe.se : flber- Tedteta . laund erne perforiervorrich- 

lappt der Sammeivorrichtung (28) zufuhrbar s nd. J^^SSl durch Perforierzylinder 6, 7, hindurch und 

falzapparat „ach Anspruch 4, dadurch gekenn- 45 ^^^^ 

(21, 22) zufflhrbar sind. . 50 1 . . c amme i n m 6glich. Durch die Falzmesser 

k Falzipparat nach einem der iMtata. to- ^^SSSS 12 werden die gesammel- 

sprflche, dadurch gekennzeidinet ,daB wit Drwk- 2 de im» * melten Falze xemplare A 1 unter 

tragerbahn flber einen Falztrichter (2) zufuhrbar ten Oder .™ c " 8^ ( Quer . 

.isJndemdieselangsgeschnittenwird.unddaBeine ^^^^^S^«ityiMam«r 

Teilbahn flber einen weiteren m,t Punkturen „ Jg^J^^XSwcamil. daB zur Bildung 

(14') ausgestatteten Falzmesserzyunder (14), Asm W md ™ J^fSSSaai auf dem Falzklappenzylinder 

ein Schneidzylinder M £ dSSa S e n ^^%2l^^ £ Faizklap- 

ist und die andere Teilbahn (li?) uber den die ersten 13 em weiterer "™ J erfindungsgemaBer 

Punkturen (12') aufweisende Fakmesserzylmder ^f"f r ^ e ^ e ^ 

(12). dem ein Schneidzylinder (11) zugeordnet is^ 60 "^^^"^^^^ auszugestalten ist, zur 

dem Falzkla P penz y .inder(13)zufflhrbar ,st unddaB ^g^^S^^^E, bedarf ledig- 

die aus den Teilbahnen (U 16; «8J*™J~ gfJ3 ^ en Schneidmesserzylinders 15 am Falz- 

und quergefalzten Druckexemplare Ml, A 2) m ^^^7 14imvonder TeHbahnlaDruckexein- 

leicht uberlappter Form paarweise beabstandet "esseyiinaer "' u Larige abzuschneiden. In 
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eines Querf alzes (dies istebenf alls der sogenannte zwei- einzustellen. 

te Falz) in entsprechende Falzklappen 12' des Falzklap- Fig. 2 zeigt eine Variante, bei der fUr identische Bau- 
penzylinders 13 zu stoflen. Die Druckexemplare A 1, teile. gleiche Bezugszeichen wie in Fig. 1 verwendet 
A 2 konnen von unterschiedlicher Art sein,beispielswei- wurden. In vorteilhafter Weise wird bei der Ausfuh- 
se kann es sich bei den Druckexemplaren A 1 urn Pro- 5 rungsform gemaB Fig. 2 der ublicherweise vorhandene 
spekte der Damenmode und bei den Druckexemplaren Perforierzylinder 7 verschwenkbar an Hebeln 7b gela- 
A 2 um Prospekte der Herrenmode handeln, die ge- gert so daB er an den zweiten Falzmesserzylinder 14 
meinsam in eine Tageszeitung eingelegt werden sollen. angestellt werden kann. Dadurch erubrigt sich der zu- 
Wie in Fig. 1 gestrichelt angedeutet, sind am Falzklap- satzliche Einsatz eines separaten Schneidmesserzylin- 
penzylinder 13 zwei Systeme mit jeweils drei Falzklap- 10 ders, wie das bei dem Schrieidmesserzylinder 15 gemaB 
pen zueinander verschiebbar vorhanden oder es sind Fig. 1 der Fall ist 

zus&tzliche Falzklappen eingebaut, falls die Zylindertei- Anstelle einer Bandleitung wird bei der Ausfuhrungs- 
le nicht weit genug verschiebbar sind Dadurch ist es form gemaB Fig. 2 ein Zylinder 25 verwendet, der mit 
moglich, die Druckexemplare Ai t bezogen auf die Greifern 25' ausgestattet ist Durch die steuerbare Wei- 
Druckexemplare A 2, in leicht uberlappter Weise von 15 che 26 kann festgelegt werden, ob die Druckexemplare 
dem Falzklappenzylinder 13 an die nachfolgende Trans- At, A 2 abwechselnd uber die Bandleitungen 18, 18' und 
portvorrichtung in Form von Bandleitungen 17, 17' zu 19, 20 den beiden dritten Falzvorrichtungen 21 und 22 
ubergeben. zugeleitet werden, um die gewunschte Prodiiktion zu 

Hihter den Bandleitungen 17, 17' ist eine Weiche 16 erhalten, oder ob in einer bestimmten Folge die Druck- 
angedeutet, mit deren Hilfe in einer Betriebsart in einer 20 exemplare beispielsweise jeweils A 1 von eihem Greifer 
vorgegebenen Folge die vorzugsweise bereits jeweils 25' des Zylinders 25 erf aBt und einmal um diesen herum- 
quergefalzten Druckexemplare A 1 und A 2 in unter- gefiihrt werden oder wie dargestellt, fiber ein Bandlei- 
schiedliche weitere Bandleitungen 18, 18' bzw. 19, 20 zu tungssystem 27 um den Zylinder gefuhrt wird. Dadurch 
tibergeben, um diese zwei dritten Falze vorzugsweise in ist es moglich, vorderkantengenau die vorzugsweise 
Form von je einer Langsfalzvorrichtung 21, 22 zu uber- 25 einmal quergefalzten Druckexemplare unterschiedli- 
gebea Derartige Langsfalzvorrichtungen, wie bei 21, 22 cher Art in einer einzigen Vorrichtung vor dem dritten 
angedeutet ist, sind allgemein bekannt und bestehen je- Falz zu sammeln und vorderkantengerecht ubereinan- 
weils aus einem Falzwalzenpaar, in das ein Falzmesser derzulegen. Bei dieser Sammelbetriebsweise vor dem 
einf iihrbar ist dritten Falz konnen gewunschtenfalls die beiden Druck- 

Ist es jedoch erforderlich oder gewunscht, daB z.B. 30 exemplare A 1, A 2 gemeinsam im dritten Falz langsge- 
vorgefalzte Druckexemplare unterschiedlicher Art, bei- falzt werden, so daB das Falzprodukt entsteht wie bei 23 
spielsweise Herrenmode und Damenmode, gemeinsam in Fig. 3 angedeutet Wahlweise ist es selbstverstandlich 
als Falzprodukt ausgegeben werden sollen und zwar in moglich, die bereits quergefalzten Druckexemplare A 1, 
der Weise, daB ein Druckexemplar das andere um- A 2 ohne nochmaligen Falz gemeinsam uber ein nicht 
schlieBt, aber das innere Druckexemplar leicht entfem- 35 dargestelltes Schaufelrad, das in Laufrichtung nach diem 
bar ist (Fig. 3), so bietet die vorliegende Erfindung die dritten Falz 22 angeordnet ist, auszulegen, wodurch das 
Moglichkeit vor dem dritten Falz eine Verzogerung in Falzprodukt (24) gemaB Fig. 4 entsteht 
Form einer Sammelvorrichtung vorzusehen, durch die Bisher war eine derartige Produktion nach Fig. 3 nur 
in einer bestimmten Weise Druckexemplare, beispiels- mit Hilfe von zwei Falzapparaten durchfuhrbar und es 
weise A 1, verzdgert und einem nachfolgenden Druck- 40 muBten aufwendige, manuelte oder maschinelle Arbeits- 
exemplar, beispielsweise A 2, zugeordnet, d.h. vorder- gange bei der Weiterverarbeitung eingeschaltet wer- 
kantengenau auf dieses aufgelegt werden konnen. An^ den. 
schiieBend werden die beiden aufeinanderliegenden 
Druckexemplare Ai t A2 gemeinsam dem dritten Falz 
(vorzugsweise zweiter Langsfalz) zugefQhrt und ge- 45 
meinsam gefalzt Es entsteht ein Falzprodukt gemaB 
Fig. 3. Dadurch ergibt sich der wesentliche Vorteil, daB 
mit einem einzigen Arbeitsvorgang die beiden Druck- 
exemplare A 1, A 2 unterschiedlicher Art in eine Zeit- 
schrift, beispielsweise eine Tageszeitung, eingelegt wer- 50 
denkdnnen. 

Die Sammelvorrichtung ist bei der Ausfuhrungsform 
gemSB Fig. 1 als Bandleitung mit einem inneren und 
auBeren Band 28, 29 ausgebildet Dadurch ergibt sich fur 
die durch die steuerbare Weiche 16 eingeschleusten 55 
Druckexemplare A 1 ein Umweg, so daB diese verzd- 
gert und auf ein nachfolgendes Druckexemplar A 2 ge- 
legt werden konnen. Durch Betatigen einer weiteren 
Weiche 16' am oberen Bereich der Sammelvorrichtung 
28, 29 ist es m6glich, die Druckexemplare A 1 Uber die 60 
Bandleitung 18, 18' der zweiten dritten Falzvorrichtung 
21 zuzuleiten. In diesem Falle wurden die Druckexem- 
plare A 2 geradeaus direkt zu der ersten dritten Falz- 
vorrichtung 22 gelangen. Damit lassen sich Produkte 
nach Fig. 5 in doppeltem Nutzen herstellen. 65 

Die nicht naher bezeichneten Umlenkwalzen fur die 
Bandleitungen 28, 29 sind vorzugsweise verschieb- bzw. 
verschwenkbar um die gewunschten Wegverhaltnisse 
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